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Abstract of FR2584333 

The invention relates to a razor having a blade 
adjustable with respect to cutting angle and 
cutting height. It comprises at the end of a 
handle 1 a monobioc head 2 in the shape of 
an arch 3 one of whose branches 4, furthest 
from the handle 1, supports the blade 5 and 
whose other branch consists of a roller 6 foH*-*** 
adjusting the cutting height; the blade 5 
consists of a prismatic plate having a cross- 
section in the form of a right-angled triangle, 
the plate being made from sintered tetragonal 
zirconium oxide having a grain size of less 
than 2 micrometres, stabilised by addition of 
yttrium oxide Y203 to a content lying between 
1 and 7 molecules per hundred, and sintered 
at a temperature of approximately 1500 DEG 
C. The blade 5 can be tinted, to a hue ranging 
from light grey to anthracite grey, by a second 
heat treatment, (following sintering) carried out 
under neutral atmosphere, for example under 
a flow of argon, at a maximum temperature of 
1200 DEG C for a maximum duration of one 
hour. 
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(g) Rasoir a tete monobloc, a lame en oxyde de zirconium a longue duree de vie. 
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(57) Llnvention concerne un rasoir S lame rfeglable en angle 
^ coupe at en hauteur de coupe. H comporte a rextr6mit§ 
d'un manche 1 une t§te monobloc 2 en forme d arche 3 dent 
une des branches 4, la plus 6loign6e du manche 1 supporte la 
iame 5 et dont I'autre branche est constitute par une molette 
6 de r69l8Qe de hauteur de coupe; la lame 5 est constitute 
par une plaquette prismatique ^ section triangufaire rectangle^ 
en oxyde de zirconium tfetragonai frittt S grains inftneurs S 2 
micromdtres. stabilisfe par addition d oxyde d'yttnum Y2O3 a 
une teneur comprise entre 1 et 7 moltcules pour cent et frittfe 
h une temperature d'environ 1 500* C. 

U lame 5 peut 6ve cdorte dans une nuance pouvant aller 
du gris Clair au gris anthracite, par un second traitement 
thennique (faisant suite au frinage) r6alis6 sous atmosphere 
neutre. par exemple sous circulation d argon. i une tempera- 
ture maximale de 1200=0 pendant une dur6e maximale dune 
heure. 
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RASOIR A TETE MONOBLOC. A LAME EN OXYDE DB ZIRCONIUM A LONGUE 

DUREE DE VIE 

nOMAniE TP f-HWTOITR DE l/TWVENTION 

L invntion coBcern. «n ra.oir h tete »onobloc. i la»e rfelaWe en oxyde de 
zirconium «tr««onal A grain trte fin, et & tongue dur6e de vie. 

RTAT DE 1^ TECHNIQUE 

Le matferiau d6nom»6 "zircone frittte yttrite tfitragonale (ditZFYT) appartient a 
une nouvelle g6n6ratien de matfiriaux ft base de zircone prfaentant dea nxveaux 
de r6»i«tance h la rupture et de t6nacit6 trfts 61ev6s. 

II est obtenu par frittage de poudrea ultrafinea pr6par€es par des proc6d6s 
chimiques particuliers. 

Ces poudrea prfoentent une aptitude au frittage telle ,ue la densification a Ueu 
4 temperature «od6r«e. * I'^tat tetragonal dan, le systSme Zr02-Y203. Dan, ces 
conditions, si on ne favorise pas la croissance exag6r6e des grains au cents du 
frittage. c'est lensemble de la structure que I'oB peut conserver & la 
temperature ambiante sous la fonne t6tragonale mfitasteWe. 11 en rfisulte des 
propriety B»6caniques tr%s satisfaisantes (,up6rieures & celles pr€sent6es par les 
»at*ria«x connu. en rircone pure) et une excellente rfenstance ft I'initiation des 
fissures. 

On a d6ia propose des lames de coupe en matferiau cfeumque. Le brevet US 3 
543 402 decrit une lame de coupe en ahmine frittfie ft une puret* sup6rieare 4 
99 5 % ayant une grosseur de cristaux ne dfipassant pas 5 micrometres. II ne 
semble pas toutefois ,ue ce produit ait M commercialise. On connaTt egalement 
des outil. coupants en ceramique ft base de zircone "ZFYT". et notamment des 
cisaux. mais la substitution de, ceramiqae, ft Tacier pour realiser des lames de 
rasoir n avait pas parue possible iusqu'ft present. 
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OBJBT DB L'lWVENTION 

L'objet de TinventioD est nn rasoir h tete monobloc. d*angle de coupe et hauteur 
de coupe r^glables, dont ia lame eat rtoUsfe en oxyde de zirconiuin t6tra«onal 
atabilis6, h grain tr&s fin (inf6rieur d 2 micron^tres), dop^. de pr^6rence k 
I'oxyde d*yttriu», et fritt6. et ayant une longue dur6e de vie; la lame peat etre 
de coulenr blanche ou teint6e dans une nuance allant du gris clair au grxs 
anthracite. 

DESCRIPTION PES FIGURES 

Les Rgures 1 et 3 illustrent le rasoir, objet de Tinvention. 

. La figure 1 est une vue latferale. 
. La figure 2 est une vue de dessus. 

. La figure 3 repr^sente le detail de la tete de coupe, dans une variants de 
realisation. 

Le rasoir k tete monobloc comporte iin manche (1) qui pent etre r^alis^ en 
alliage non ferreux W base d'aluminium on de cuivre) en une ou plusieurs parties 
teiles que lA. IB. IC. qui peuvent alors etre constitutes de mattriaux de nature 
ou d'aspcct different pour des raisons decoratives. 

La tete monobloc <2> a une extr6mite en forme d*arche (3), dont une des 
branches (4) la plus 6Ioign6e du manche. supporte la lame <5) tandis que Tautre 
branche est constita6e par une molette (6) ayant pour fonction le r6glage de la 
hauteur de coupe. 

Dans la realisation des figures 1 et 2, la hauteur de coupe est regime par le 
montage sur excentrique de la molette (6) qui peut pivoter autour d'un axe 
excentre <7). Le rtglase pent etre effectut soit de fa<;on definitive au montage 
(par exemple par coUage). soit laiss6 e Tinitiative de TutiHsateur. La fonction de 
ce reglage est I'adaptation aux diff6rents types de barbes (durete, implantation). 

La lame (5) est on pnsme ft section triangulaire rectangle i un seul trenchant 
(8), la base (9) du triangle servant h la fixation dans la branche (4), grace k un 
evidement pratique sur toute sa longueur et dont la secUon est Identique k la 
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en place de la lame (5) par ciwilisseinent. 

^ I. P".Po«.<>» d. 1 » 7 et d. Pr«4,..ce d. 3 % » 

J,. d Y,0,. L. P.«d,e K^t. ™. "«»»»'"■ ^ 

voisine de 0.5 micrometre. 

D-autres dopant, sont 6.ale«ent utflisables. tels ,«e M^. CeO^. CaO. ainsi .|ue 

particules de poudres. 

fissuration de pieces. 
d*injection. 

Ce proc^. consistc . aiouter . la Po«dre. par malaxate; de, PO^r^. 

«opr6ciable, de »ani^re h fonner une pSte ,u,cepUble de presenter a 
«ppr6c,able, propri«6, rhfiologique, a«ton,ant 

temperatures comprwes entre »u ei v>, . ^ „ oifeces 

1 r. tv»e de proc6d6 permct la rfeabsation de pifece. 
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6pai>seiir en raison de« proWimes po«6» par 1 «iiniiiation des polymferes par 
pyrolyse an coeur des laftces «paiwe«. Cat incoiiv6iuent pent Stre 6vit6 
auiourd'hui grace i rutilisation de produit. poly6thyl6n6. A groapements 
fonctionneU. .usceptible. de .•iliminer par exsudation i basse teinp6rature lore 
de 1& cuisson. 

La lame wibit une premiftre cuisaon d6iioininte habitueDement -d*goardi- dana 
nndustrie c«ramique. dont le but est d'apporter une 8oUdit6 relative permettant 
la retouche de la piftcc (per^age. usinage* ct la Ub6ration de. tensions 
m6cani<iues consfecutives h la niise en forme. 

La cuisson de fritUge peut etre effectu6e dans im four ih gaz ou aectrique. 
indiffferemment) en 61evant la tempferaturc progressivement jusqu'i ISOO'C. Le 
four est maintenu k cette temperature pendant une durfe de 3 h- Le cycle 
thermique complet du four est control^ par un rfigulateur thennique 
programmable. La programmation de ce cycle (y compris du rcfroldissement du 
four) est 6Ublie en tenant compte du volume des lames enfourntes. 

Le, lames sont supportfies pendant la cuisson par des prfiformes en alumine 
fritt6e txi» pure. 

Au cours du frittage, les dimensions des lames accusent un "retrait de firttage" 
qui peut atteindre 25 % de la longueur initiale. Compte tenu de ce retrait qui 
pent etre anisotrope. les lames frittfies nfecessitent une rectification de I'angle 
de coupe & l aide d une meule diamant6e. Cette rectification donne son trenchant 
« la lame. L'angle est fix6 & une valcnr comprise entre 5 et 40* et. de 
p^f^rence. aux environs de 8*. 

De plus, a est possible soit de conservcr la lame dans sa coloration natureUe 
(Wane ivoire) soit de la colorer dans une nuance aUant d« gris clair a, gri. 
anthracite. Le proc6d6 de -coloration" consiste en une -recuisson" (ua second 
traitement thennique) que I on fait subir aux pi*ces fritt6es suivant le proc6d6 
d^fini pr6c6demment. 

Les Pieces sont enfoum6es sur un lit de poudre de graphite de fine 
granulom^trie (< 10 micrometres). 
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L. cui«on o.t r6^.6o d«« u« four chauf« par ™e r*.iUnce de gr-phite sou, 
una atmosphere neutre <,ai peut 8tre obtenue P-r une circulation conatante 
d* arson dans ie four. 

La montte en temperature eat obtenue ft une vite.se approximative de 
100-C/heure. iuaqu i une temp6r.t«re maximale de IZOO'C. <,ui sera maintenue 
pendant 1 heure. 

La courbe de refroidissement du four n'est pas programmfee et peut durer 6 
heur«» environ: la circulaOon d'argon est maintenue pendant le refroidissement. 
Lintensitfc de 1. teinte obtenue est function de la dur^e du maintien en 
temp6raure * lEOO'C (une durte plus tongue correspondant ft un gris plus fonc6). 

Les caract^ristiques m6cani«,ues des lame; termin€es sont les suivantes : 

. density apparente ; > 5.95 «.it environ 97 % de la density absolue (6.1) 
. porosite nulle 

. rfesitance & la rupture par flexion > 1000 MPa 

. ttoacit£ (mcsure du Kjc) > 7 

. durete Vickers : 1300 

. dimension moyenne des cristaux : < 2 mn. 

La figure 3 reprfesente une variante de mi,e en oeuvre de I'invention. selon 
la^elle le r^glage de la hauteur de coupe peut etre obtenu soit Par le 
^.placement relatif par rapport .« corps 2B de r«*ment (2A) de la tete (2> 
dans le manche (11. soit par le d*placement relatif de raiment <2B>. par rapport 
h r«fcment (2A). dans le manche (1). selon I'axe de ce manche. 

Ce d^placement peut etre obtenu .oit par rinterm6diaire d'une ti.e fUet^e 
positionn6e A I'int^rieur du manche (1) et actionnfie par la parUe termmale (1C> 
au m«.che f«.ant office de molette de commando, soit par une r«npe de 
glu«ement h61icoIdale. 6galement co-mandte par la partie terminale (lO. o« 
tout autre systtoe Equivalent. 

Le rasoir. objet de I'invention. prfisente les .vantages suivants : 
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- nettoyage ais6 de la lame du fait de la forme de la tete et das possiblit^ de 
d^gagement des poils coupte autour de la lame. 

- r^glage facile de la hauteur de coupe, et. ^ventuellement, de Tanrie de coupe. 

. ia forme de la tete assure one protection h la partie tranchante de la lame 
qui ne peut entrer ea contact avec aucun obiet environnant. 

- dttr6e de vie tr^ sup^rieure & toutes les lames m^talliques connues. ' 

- possibility de changer instantan^ment la lame lorsqu'elle est fix6e par clipsage. 
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RBVENDICATIONS 

1. Rasoir A l«n.e r€glable en angle de coupe et en hauteur de coupe. caract6rl.6 
« CO ,« U comporte 4 rextr6mit6 d'un manche (1) une tSte monobloc (2) en 
feme d arche (3) dont une de. branches (4>. la plus «oign6e du manche (1) 
.upporte la lune (5) et dont I'autre branche est constitute par une molette <6> 
de r6«l-«e de hauteur de coupe, et en ce que la lame (5) est constitute par une 
Plaquette prismatique i section triangulaire rectangle, en o^de de zirconium 
tStragonal stabiU.6 frittt A grains inftrieurs k 2 micrometres. 

2. Rasoir. selon revendication 1. caracUris6 en ce que la lame (5) est rtaliste 
en oxyde de rirconium tetragonal stabUisfe par addition d oxyde d yttrium YgOg i 
une teneur comprise entre 1 et 7 molecules pour-cent, et frittt A «ne 
temp6rature d* environ 1500*C. 

3 Rasoir. selon revendicaUon 2. caract6ris6 en ce que la lame (5) est colorfie 
dans une nuance pouvant aller du gris clair a« gris anthracite, par u„ second 
traitement thermique (f«sant suite au frittage) realist sous atmosphere neutre. 
par exemple sous circulation d'argon. 4 une temperature maximale de 1200 C 
pendant une durfee maximale d'une heure. 

4 Rasoir. selon revendication 1 ou 2. caract6ris6 en ce que ie rtglage de la 
hauteur de coupe est effecta* par rotaUon de la molette (6) autour d'un axe <7) 
excentr6. 

5. Rasoir. selon revendication 1 on 2. caracttris6 en ce que la tSte (2) e^ 
constitufee en deux parties (2A) et (2B) Pouvant effectuer un mouvement relatrf. 
rune par rapport 4 Tautre. selon Taxe du manche (1). en vue de rtglcr 1. 
hauteur de coupe. 

6 Rasoir. selon revendication 5. caract6ris6 en ce que le mouvement relatif des 
«€ment» (2A) ou <2B) est command^ par la rotation de la partie terminale (IC) 
du manche (1). 

7 Rasoir. selon revendication 1 ou 2. caractferisfe en ce que la lame (5) est 
i„^6e d«» un evidomment pratiqu* .ur toute 1. longueur de la branche (4) de 
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l arche (3>. et dont la section est idenUque & la section de la base (9) de la 
la^e. anx jeus; de coulissement pr*8. 

8. Rasoir. selon revendicatioa 7. caracWris* on ce que la lame est fix6e de 
facon inamovible par un noyen tel qoe le collage. 

9. Rasoir. selon revendicaUon 7. caract6ris6 en ce que la lame est f«6c de 
facon amovible par un noyen tel que Ic cllpsase. 
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